PHUONG PHAP VEC-TO TRUQT-MOT PHUONG PHAP HIEU QUA GIAI CAC BAI
TOAN PIEN XOAY CHIEU RLC KHONG PHAN NHANH.
Ngéo S§ Pinh' - Chu Vin Bién®

Tém tit bao cio: Da s6 hoc sinh thuong dung phuong phép dai s6 dé giai cdc bai todn dién
Xaoy chiéu con phuong phép gian d6 véc to thi hoc sinh rat ngai dung. Diéu d6 1a that ding
tiéc vi phwong phép gian d6 véc to ding gidi cac bai toan rat hay va ngin gon dic biét la cdc
bai to4n lién quan dén dé 1&ch pha. C6 nhiéu bai toan khi giai bing phU’O’ng;,7 phaép dai sb rat dai
dong va phirc tap con khi gidi bang phwong phap gian d6 véc to thi to ra rat hiéu qua. Khi giai
bai to4n dién bang phuong phép gian dé véc-to c6 thé chia thanh hai phwong phép: phwong
phép véc to budc va phuong phéap véc to truot.

Mé dau: Trong cac tai liéu hign ¢, da sb cac tac gia thwdng dung phwong phap véc to bude va it
quan tim dén phwong phép véc to trwot. Trong bai viét ny chiing tdi s& trinh bay phwong phép
véc-to trrrot véi nhitng wu thé virot tréi khi giai cac bai toan dién xoay chiéu RLC néi tiép kho.
PHUGNG PHAP GIAN PO VECTG TRUGT

*Chon ngang la truc dong dién.

*Chon diém dau mach (A) lam géc.

*Yé lan lugt cac vée-to bicu dién céc dién 4p, 1an heot tir A sang B néi dudi nhau theo nguyén
tac:

+ L -1én.
+ C — xudng.
+ R — ngang.

P§ dai cac véc-to ti 1€ vdi cac gia tri hidu dung twong tng.
*Nbi cac diém trén gian d c6 lién quan dén dir kién ctia bai toan.
*Biéu dién céc s lidu 1én gian dd.
*Dwa vao cac hé thirc lrgng trong tam giac dé tim céc dién ap hoac gdc chura biét.
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Vi du 1liinpo L-r-0: (CD-2010)Dat dién dp u = 220V2co0s 1007t (V) vao hai dau doan mach AB
gém hai doan mach AM va MB méc néi tiép. Poan AM gém cudn cam thuidn L mac néi tiép véi
dién tré thuan R, doan MB chi ¢6 tu dién C. Biét dién ap gitra hai dau doan mach AM va dién ap
gifta hai dau doan mach MB c6 gi4 tri hiéu dung bang nhau nhung l&ch pha nhau 27/3. Pién ap
higu dung giita hai déu doan mach AM bé”mg

A.220\2 V. B. 22013 V. C.220 V. D.110 V.



Hwéng din: V& mach dién va v& gian dd véc-to.
HD : AAMB lé tam gide déu—U,,, =U =220(V )
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Vi du 2c1in b6 r+L): DPoan mach dién xoay chiéu gém dién tr& thuan 30 (Q) méc ndi tiép vdi cudn
day. Dién 4p hi¢u dung ¢ hai diu cudn day la 120 V. Dong dién trong mach 1éch pha 7/6 so v&i
dién ap hai dau doan mach va léch pha 7/3 so véi dién ap hai dau cudén day. Cwong d6 hiéu dung
dong qua mach bang

A. 33 (A). B. 3 (A). C. 4 (A). D. V2 (A).

Huwéng din: V& mach dién va vé gian dé véc-to.

HD:AAMBcc’intqiM:UR=MB=120(V):>I:%:4(A)
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Vi du 3c1aN p6 Lr-r-0) : Diit dién dp xoay chiéu u = 120V6cosot (V) vao hai dau doan mach AB
gém hai doan mach AM va MB mac ndi tiép. Poan AM la cudn day c6 dién tré thuan r va c6 46
tw cam L, doan MB gém dién tré thuan R mic nbi tiép véi tu dién C. Dién 4p hi¢u dung trén
doan MB gép dbi dién 4p hiéu dung trén R va cudng d6 higu dung cia dong dién trong mach 12
0,5 A. Dién ap trén doan MB léch pha so v&i dién ap hai dau doan mach 1a /2. Cong suat tiéu
thu toan mach la

A. 150 W. B.20 W. C.90W. D. 100 W.
Hwéng dan: VE mach dién va vE gian dd véc-to.
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Vi du 4@Gian p6 r-c-L): Dat dién ap xoay chiéu tan sé 50 Hz vao hai dau doan mach AB gém hai
doan mach AM va MB méc ndi tiép. Poan AM gém dién trd thuan R = 100V3 Q méc néi tiép voi
cuén cam thuan c6 d6é tw cam L, doan MB chi ¢6 tu dién c6 dién dung C = 0,05/t (mF). Biét dién
ap gitta hai dau doan mach MB va dién 4p giita hai ddu doan mach AB léch pha nhau 7t/3. Gia tri
L bing

A. 2/m (H). B.ln (H). C.3/x (H). D. 3/x (H).

Hwdéng dan: V& mach dién va vé gian d6 véc-to.
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Vi du 5(c1in 86 r-crL): Trén doan mach xoay chiéu khong phan nhanh cé bén diém theo ding tha
tw A, M, N va B. Giita hai diém A va M chi c6 dién tré thuén, gitta hai diém M va N chi ¢c6 tu
dién, gitra hai diém N va B chi ¢6 cudn cam. Dit vao hai dau doan mach mét dién 4p xoay chiéu
240V — 50 Hz thi uy va uay 1éch pha nhau 7/3, usg va uyp 1éch pha nhau /6. Bién ap hig¢u dung
trén R 1a
A. 80 (V). B. 60 (V). C. 80V3 (V). D. 60V3 (V).
Hwéng dan: V& mach dién va v& gian dé véc-to.

AAMB la tam gidc cén tagi M (vi ABM =60° —30° =30° )

HD :
Theo dinh li ham s6 sin : Us — = AB -
sin30 sin120

= U, =8043(V)
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Vi fll_l 6(G1AN PO C-R-rL): MOt mach dién xoay chiéu n(f)i tiép gém tu dic:an c6 dién duI}g C, d‘ién tro
thuan R va cudn day c6 dd tw cam L ¢6 dién trd thuan r. Dung von ké ¢6 dién trd rat Ién lan lwot
do hai dé,u dién tré, hai ddu cudn day va hai ddu doan mach thi sé chi lan lwot 12 50 V, 3082 V va
80 V. Bict di¢n ap tirc thoi trén cudn day sém pha hon dong dién la /4. Dién ap hi¢u dung trén tu
la
A.30 V. B. 302 V. C.60 V. D.20 V.
Huéng din: V& mach dién va v& gian db véc-to.

AAMB la tam gide vudng cintgi E > NE=EB =30V
HD:«+= ME=MN+NE =80V = AB

= T gide AMNBla hinh chit nhit= U, =AM =EB=30(V)
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Vi du 7(c1iN p6 Rri-0): Trén doan mach xoay chiéu khong phan nhanh c6 bén diém theo ding tha
tw A, M, N va B. Giita hai diém A va M chi ¢6 dién tr¢ thuin, gitta hai diém M va N chi ¢6 cuén
day, gitta 2 diém N va B chi ¢6 tu dién. Pat vao hai dau doan mach mét dién ap 175 V — 50 Hz
thi dién 4p hiéu dung trén doan AM la 25 (V), trén doan MN la 25 (V) va trén doan NB 1a 175
(V). Hg sb cdng suét ctia toan mach 1a

A.7/25. B. 1/25. C.7125. D. 1/7.

Huwéng din: V& mach dién va v& gian dd véc-to.

AMNE : NE =25 — x> = EB=60—+25" —x*

HD :{ AMEB : AB = AE + EB* = 30625 =25+ x)' +(175-/25" —x)

AE 7
= x=24=cospp=—"=—
AB 25

L
A-—l:l—l\’-{—fm\—lf—| }—.B

N N
— 15Y,
o
- e B
U U
UC UC
175V
B B

Kinh nghiém cho thdy khi trong bai todn cd lién quan dén ds léch pha thi nén glal bdng phirong
phdp gidcn dd véc to s& dwoc 101 gidi ngdn gon hon gidi bing phwong phdp dai s6.



